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(7l) Anmelder: 

Stabilus GmbH, 56070 Koblenz, DE 

@ Vertreter: 

Jordan, H., Dipl.-lng., 97453 Schonungen 


® Erfinder: 

Maury, Horst, Dipl.-lng., 5401 St. Sebastian, DE 


@ Kugelgelenkfur Gestangeteile 

(§7) Kugelgelenk fur Gestangeteile in Kraftfahrzeugen, beste- 
hend aus einem Kugelkopf, einer Kugelpfanne und einem 
Befestigungsteil, wobei der Kugelkopf und das Befesti- 
gungsteil uber eine feste, losbare Verbindung miteinander 
verbunden sind und die Herstellung der Kugelpfanne und 
des Kugelkopfes durch SpritzgieBen in einem einzigen 
Schliefivorgang erfolgt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Kugelgelenk fur 
Gestangeteile in Kraftfahrzeugen, welches einerseits ei- 
nen Kugelkopf zum Eingriff in eine Kugelpfanne aus 5 
elastischem Material aufweist und andererseits mit ei- 
nem Bef estigungsteil versehen ist, das eine f este Verbin- 
dung des Kugelzapfens mit einem Bauteil ermbglicht 

Es sind bereits Kugelgelenke dieser Art bekannt (z. B. 
DE-OS 31 03 954, DE-OS 38 42 609), bei denen ein am 10 
Ende eines Gelenkzapfens ausgebildeter Kugelkopf in 
ein pfannenartiges Gehause aus Kunststoff, welches den 
Kugelkopf von seiner Polseite her bis uber die Aquator- 
ebene hinaus umschlieBt, unter elastischer Aufweitung 
des die offene Gehauseseite umgebenden Gehauseran- 15 
des eingesetzt und darin durch einen den Gehauserand 
umgreifenden Ring gehalten ist, Es handelt sich hierbei 
im Prinzip urn Schnappverbindungen, die den Nachteil 
besitzen, daB die Abzugsfestigkeit einer derartigen Ver- 
bindung begrenzt ist 20 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Kugelgelenk, beste- 
hend aus Kugelpfanne und Kugelkopf, zu schaffen, wel- 
ches einfach und kostengQnstig herstellbar ist und wel- 
ches daruber hinaus eine hohe Abzugsfestigkeit besitzt 
sowie ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Ku- 25 
gelgelenkes. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB vor- 
gesehen, daB der Kugelkopf und das Befestigungsteil 
Qber eine feste, ldsbare Verbindung miteinander ver- 
bunden sind. 30 

Bei dieser Ausbildung ist von Vorteil, daB durch die 
Konstruktion eine Schnappverbindung vermieden wird, 
so daB, nachdem das Befestigungsteil mit dem Kugel- 
kopf verbunden ist, auch bei Verwendung eines Kunst- 
stoff-Kugelgelenkes eine hdhere Abzugsfestigkeit er- 35 
zielt wird. Durch eine Kunststoff-Paarung von Kugel 
und Kugelpfanne wird daruber hinaus eine hdhere Kor- 
rosionsbestandigkeit und giinstige Reibungswerte er- 
zielt 

Nach einem wesentlichen Merkmal ist vorgesehen, 40 
daB als Verbindung eine Gewindeverbindung vorgese- 
hen ist. 

In Ausgestaltung der Erfindung ist der Kugelkopf 
oder das Befestigungsteil mit einem Torx-AnschluB 
oder einem Vielkant versehen. Vorteilhaf t ist hierbei die 45 
schnelle Montage, welche auch den Einsatz von eiektri- 
schen/pneumatischen Schraubern erlaubt 

Nach einem Verfahren zur Herstellung eines erfin- 
dungsgemaBen Kugelgelenkes ist vorgesehen, daB in 
einem Werkzeug mit einem SchlieBvorgang die Kugel- 50 
pfanne und der Kugelkopf Qber zwei Angusse in zweifa- 
cher Materialversorgung durch SpritzgieBen hergestellt 
wird. 

Hierbei ist von Vorteil, daB die Herstellung dieser 
einbaufertigen Einheit nach dem Mehrkomponenten- 55 
SpritzgieBen erfolgt In einer dreiteiligen Form beginnt 
die Produktion mit dem Spritzen der Kugelpfanne. Die 
Kugelpfanne bleibt in der Form. Nach der Offnung der 
Form wird die bereits gespritzte Kugelpfanne in ihrem 
Formnest weiter getaktet In dieser Position wird dann 60 
Qber den zweiten AnguB der Kugelkopf in den Hohl- 
raum der zuerst produzierten Kugelpfanne hineinge- 
spritzt. 

Zur Erzielung einer ausreichenden Beweglichkeit des 
Kugelkopfes in der Kugelpfanne ist nach einem weite- 65 
ren wesentlichen Merkmal vorgesehen, daB die Kugel- 
pfanne und der Kugelkopf aus verschiedenen Werkstof- 
fen hergestellt sind, wobei der Werkstoff des Kugelkop- 
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fes einen hoheren Schrumpfungsgrad aufweist Hierbei 
werden mit Vorteil zwei verschiedene Kunststoffe ver- 
wendet 

Bevorzugte Ausfuhrangsbeispiele der Erfindung sind 
in den Zeichnungen schematisch dargestellt 
Es zeigt: 

Fig. 1 ein Kugelgelenk imSchnitt; 

Fig. 2 eine weitere Ausfuhrungsform eines Kugelge- 
lenkes, ebenfalls im Schnitt; 

Fig. 3 das in Fig. 1 dargestellte Kugelgelenk in Drauf- 
sicht 

Das in Fig. 1 dargestellte Kugelgelenk besteht im we- 
sentlichen aus dem Kugelkopf 1, der gelenkig in der 
Kugelpfanne 2 aufgenommen ist Das Befestigungsteil 3 
ist Qber eine Verbindung 4 mit dem Kugelkopf 1 ver- 
bunden. Als Verbindung 4 ist ein Gewinde vorgesehen, 
wobei zur Verschraubung der Kugelkopf 1 mit einem 
Torx-AnschluB versehen ist 

In der Fig. 2 ist eine weitere Ausfuhrungsform darge- 
stellt, wobei im Kugelkopf 1 als Verbindung 4 ein durch- 
gehendes Gewinde vorgesehen ist, in dem das Befesti- 
gungsteil 3 einschraubbar ist Das Befestigungsteil 3 
verlauft durch den gesamten Kugelkopf 1 und ist auf 
seiner Stirnseite mit einem Torx-AnschluB 5 versehen. 

Aus der Fig. 3 ist eine Draufsicht des in Fig. 1 darge- 
stellten Kugelgelenkes zu entnehmen, wobei der Kugel- 
kopf 1 mit dem Torx-AnschluB 5 in der Kugelpfanne 2 
gelenkig aufgenommen ist 

Bezugszeichenliste 

1 Kugelkopf 

2 Kugelpfanne 

3 Befestigungsteil 

4 Verbindung 

5 Torx-AnschluB 

Patentanspruche 

1. Kugelgelenk fQr Gestangeteile in Kraftfahrzeu- 
gen, welches einerseits einen Kugelkopf zum Ein- 
griff in eine Kugelpfanne aus elastischem Material 
aufweist und andererseits mit einem Befestigungs- 
teil versehen ist, das eine feste Verbindung des Ku- 
gelzapfens mit einem Bauteil ermdglicht, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kugelkopf (1) und das 
Befestigungsteil (3) uber eine feste, losbare Verbin- 
dung (4) miteinander verbunden sind. 

2. Kugelgelenk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Verbindung (4) eine Gewindever- 
bindung vorgesehen ist 

3. Kugelgelenk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Kugelkopf (1) oder das Befesti- 
gungsteil (3) mit einem Torx-AnschluB (5) versehen 
ist 

4. Kugelgelenk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kugelkopf (1) oder das Befesti- 
gungsteil (3) mit einem Vielkant versehen ist 

5. Verfahren zur Herstellung eines Kugelgelenkes 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in 
einem Werkzeug mit einem SchlieBvorgang die 
Kugelpfanne (2) und der Kugelkopf (1) Qber zwei 
Angusse und zweifache Materialversorgung durch 
SpritzgieBen hergestellt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kugelpfanne (2) und der Kugel- 
kopf (1) aus verschiedenen Werkstoffen hergestellt 
sind, wobei der Werkstoff des Kugelkopfes (1) ei- 
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nen hoheren Schrumpfungsgrad aufweist. 
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